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Abstract of DEI 9806932 

The device has a delivery tube feeding into a 
transport container. The tube has a closure 
device with a first changeover collar (4), which 
may be coupled to a second changeover collar 
(5). The second collar sunrounds an opening 
(7) in the top of a dimensionally stable 
container (6). It has circumferential grooves 
(13) for tensioning straps (14). The coupling 
area t>etween the collars is enclosed gas-tight 
by a flexible hose section (15). This is fixed in 
the grooves in the collars by the tensioning 
straps. 
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(g) Vorrichtung zum kontaminationsf reien Austrag von rieselfahigen Stoffen 

@ Bine Vorrichtung zum kontaminatfonsf reien Austrag 

von rieselfahigen Stoffen aus einem Vorratsbehalter (1) in 

einen Transportbehalter (6) weist ein Austragsrohr (3) mit 

elner VerschlufSeinrichtung (2) auf. Das Austragsrohr (3) 

ist mit einem ersten Wechselkragen (4) mit zwei umlau- 

fenden Nuten (13) zur Aufnahme je eines Spannbandes 

(14) versehen. Um eine derartige Vorrichtung auch bet un- 

ter grofSem Unterdruck stehenden Vorratsbehaltern (1) 

verwenden zu konnen, wird vorgeschlagen, daS dererste 

Wechselkragen (4) mit einem zweiten, eine Offnung (7) in 

einer Oberseite eines formstabilen Transportbehalters (6) 

umschliefSenden Wechselkragen (5) des Transportbehal- 
ters (6) koppelbar ist. Dabei ist der zweite Wechselkragen 

(5) mit mindestens einer umlaufenden Nut (13) zur Auf- 
nahme eines Spannbandes (14) versehen und die Kopp- 
I lungsstelle mit einem flexiblen Schlauchstuck (15), das 
, mittels der Spannbander (14) in den Nuten (13) der Wech- 
I seikragen (4, 5) fixierbar ist, gasdicht ummantelbar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriflPt eine Vorrichtung zum kontaminati- 
onsfreien Austrag von rieselformigen StofFen aus einem 
Austragsrohr in einen TVansportbeh alter, bestehend aus ei- 
nem Austragsrohr mit einer VerschluSeinrichtung, das einen 
Wechseikragen mit zwei umiaufenden Nuten zur Aufnahme 
je eines Spannbandes aufweist. 

Eine derartige Vorrichtung ist aus einem Prospekt "Jod- 
Sorptions filter Typ MWS" der Firma Krantz Anlagenbau 
bekannt. Bei dem darin beschiiebenen Jod-Soiptionsfilter 
muB gewahrleistet sein, daB das beladene Sorbens kontami- 
nationsfrei in stabile, transportfahige und lagerfahige Behal- 
ter Oder Gebinde ausgetragen werden kann. An den Behalter 
sind in diesem Zusammenhang des weiteren die Anforde- 
rungen gestellt, daB dieser gasdicht ist, sich kontaminations- 
frei verschliefien laBt und eine tJberladung des Behalters mit 
kontaminiertera Staub ausgeschlossen ist. Des weiteren mu6 
ein einfaches Erfassen des Fullstandes des TVansportbehal- 
ters moglich sein. 

So ist es sowohl aus dem vorgenannten Prospekt ais auch 
allgemein bekannt, als Transportbehalter ein stabiles FaB, 
welches einen sogenannten Wartungssack aus einem flexi- 
blen, hinreichend stabilen Kunststoffmaterial umschlieBt, zu 
verwenden. Dabei dient der Wartungssack dem kontamina- 
tionsfreien Abzug des rieselfahigen StofFes aus dem Vorrats- 
beh alter und das FaB der stabilen Formgebung des Sackes 
als auch einem geeigneten Schutz bei Transport und Lage- 
rung. 

Da nach AbschluS der BefuUung des Wartungssackes die- 
ser mit einer AbschweiBvorrichtung beidseitig der entste- 
henden Trennstelle verschweiBt und gleichzeitig in zwei 
Abschnitte geteilt werden muB, kann der Wartungssack 
nicht mit seinem kompletten Nenninhalt gefullt werden. Der 
verbleibende obere Sackabschnitt bietet nur dann die fiir den 
vorgenannten AbschweiBvorgang erforderliche Material- 
lange. 

Als sehr nachteilig tritt bei der bekannten AbfuUung des 
kontaminierten Materials in Wartungssacke in Erscheinung, 
daB ein solches System nur bei Vorratsbehahem fiir rieselfa- 
hige Stoffe geeignet ist, die unter keinem bzw. nur unter ei- 
nem sehr geringen Unterdruck stehen. In Abluftaniagen 
werden jedoch zunehmend Vorratsbehalter realisiert, deren 
Innenraum unter einem nicht unerhebiichen Unterdruck von 
ca. 3000 Pa bis 10 000 Pa steht. Bei einem solchen Unter- 
druck ist die Verwendung von Wartungssacken zur Staubab- 
fiillung nicht mehr ohne weiteres moglich, da der Sack sich 
aufgrund des Umgebungsdrucks derart fest zusammenzieht, 
dafi ein HereinflieBen des Staubes ausgeschlossen ist. 

Zum Stand der Technik zahlen femer Vorrichtungen zum 
kontaminationsfreien Wechsel von Filterelementen eben- 
falls mit Hilfe eines Wartungssacks. Eine derartige Vorrich- 
tung ist z. B. in einem Prospekt "SchwebstofF-Fllterge- 
hause" der Firma II Krantz (GmbH & Co. beschrieben. Sol- 
che Vorrichtungen kommen insbesondere bei Schwebstoflf- : 
filtem in Kemkraftwerken zum Einsatz. An dem Filterge- 
hSuse befindet sich auch hier ein Wechseikragen mit zwei 
umiaufenden Nuten, an dem ein Wartungssack mit zwei 
Spannbandem befestigt ist. Bevor ein beladenes Filterele- 
ment aus dem Gehause entfemt werden kann, muB der War- ( 
tungssack in seiner Lange ausgerolit werden. Sodann kann 
das Filterelement als solches aus dem Gehause in den War- 
tungssack verlagert werden, der hinreichend lang ausgefiihrt 
ist, um zwischen dem darin befindlichen Filterelement und 
dem Wechseikragen auf die bereits zuvor erwahnte Weise t 
abgeschweiBt zu werden. Das in den Wartungssack einge- 
schweiBte Filterelement kann dann als Ganzes entsorgt wer- 
den, wahrend der verschweiBte Rest des Sackes zunachst an 
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dem Wechseikragen verbleibt. Das hintere Spannband an 
dem Wechseikragen wird gelost und nach hinten auf den 
Wechseikragen geschoben. Das Ende des Wartungssackes 
wird nach vome umgeschlagen. AnschlieBend wird in die 
5 nun freie hintere Nut des Wechselkragens ein neuer War- 
tungssack mit einem neuen Spannband angeschlossen, wo- 
bei in diesen Wartungssack zuvor ein neues Filterelement 
eingelegt wurde. 

Durch den neuen Wartungssack hindurch wird nun zu- 
10 nachst der Rest des vorangegangenen Wartungssacks ein- 
schlieBUch des zugehdrigen Spannbandes aus der vorderen 
Nut entfemt und verbleibt in dem neuen Wartungssack. Das 
auf dem Wechseikragen verbliebene alte Spannband wird 
nun in die vordere frei gewordene Nut gelegt, so daB der 
15 neue Wartungssack wieder mit zwei Spannbandern fixiert 
ist. AnschlieBend kann das neue Filterelement aus dem War- 
tungssack durch die Gehauseoffbung in das Filtergehause 
eingeschoben werden. Wahrend der gesamten Zeit des Fil- 
terwechsels ist das Gehause durch einen Wartungssack ver- 
20 schlossen, ohne dafi hierbei eine Undichtigkeit auftritt. Hier- 
nach kann nach Aufrollen des Wartungssackes die Gehause- 
ofifnung noch mit einem uber den Wechseikragen greifenden 
festen Deckelteil verschlossen werden, woraufhin in dem 
System wieder ein Unterdruck aufgebaut werden kann. 
25 Wenn das neue Filterelement wiederum beladen ist, wieder- 
holt sich der vorbeschriebene Vorgang in identischer Weise. 

Der Nachteil des vorbeschriebenen Systems, bei dem in 
dem Filtergehause wahrend des Filterbetriebs ein Unter- 
druck herrscht, besteht darin, daJ3 ein Wechsel der Filterele- 
30 mente bei herrschendem Unterdruck unmoglich ist. Daher 
muB das System vor dem Filterwechsel erst auf Umge- 
bungsdruck gebracht werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine \brrich- 
tung zum kontaminationsfreien Austrag rieselfahiger StoflFe 
35 vorzuschlagen, mit der Stoffe aus einem Austragsrohr aus- 
geschleust werden konnen, wahrend der im System herr- 
schende Unterdruck aufrechterhalten werden kann. 

Ausgehend von einer Vorrichtung der eingangs beschrie- 
benen Art wird diese Aufgabe erfindungsgemaB dadurch ge- 
40 lost, daB der erste Wechseikragen mit einem zweiten, eine 
Olfnung in einer Oberseite eines formstabilen Transportbe- 
halters umschlieBenden, Wechseikragen des Transportbe- 
halters koppelbar ist, wobei der zweite Wechseikragen mit 
mindestens einer umiaufenden Nut zur Aufoahme eines 
*5 Spannbandes versehen ist und die Kopplungsstelle mit ei- 
nem flexiblen Schlauchstuck gasdicht ummantelbar ist, das 
mittels der Spannbander in den Nuten der Wechseikragen fi- 
xierbar ist. 

Aufgrund der erfindungsgemaBen Ausgestaltung ist es 
>o moglich, eine Ausschleusung auch aus solchen Vorratsbe- 
haltem zu reaiisieren, in denen ein nicht unerhebEcher Un- 
terdruck herrscht, wobei der Unterdruck wahrend des Aus- 
schleusevorgangs aufrechterhalten bleiben kann. Aufgrund 
der Formstabilitat des verwendeten Transportbehalters kann 
i5 es nicht zu einem KoUabieren desselben kommen. Das die 
Trennstelle zwischen den gekoppelten Wechseikragen um- 
gebende Schlauchstuck dient lediglich als umgebende HUlle 
und nicht als Behaltnis fiir den auszuschleusenden Stoff. 
Die Koppelung der Wechseikragen verhindert dabei, daB 
0 Bereiche des Schlauchstiicks in Richtung auf das Innere des 
Behaltnisses gezogen und dabei eventuell beschadigt wer- 
den. 

GemaB einer Ausgestaltung der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung ist vorgesehen, daB oberhalb des Austragsrohrs ein 
5 in einem unteren Abschnitt trichterfbrmiger \ferratsbehalter 
angeordnet ist, wodurch ein sehr gunstiges AusfluBverhalten 
sichergestellt ist. 

Femer wird vorgeschlagen, daB der Vorratsbehalter als 
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Teil eines Filtergehauses ausgebildet ist, da in diesem Fall 
auf eine Veriagerung des auszutragenden Stoffs aus dem Fil- 
tergehause in einen separaten Vorratsbehalter verzichtet 
werden kann. Der zu entsorgende Stoff wird somit unmittel- 
bar am Ort seiner Abscheidung gesammelt und von dort aus 5 
ausgetragen. 

Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dafi das Aus- 
tragsrohr den scheibenformigen oder topfformigen ersten 
Wechselkragen konzentrisch durchdringt. Bei einer konzen- 
trischen Anordnung des zweiten Wechselkragens an einera lO 
zylindrischen Transportbehalter wird auf diese Weise eine 
gleichmaBige BefuUung des Transportbehallers gewahrlei- 
stet. 

Femer wird vorgeschlagen, daB sich die Unterseite des 
Austragsrohrs in der gekoppelten Stellung des TVansportbe- 15 
halters unterhalb der Oberseite des zweiten Wechselkragens 
befindet. 

Die Befullung des Transportbehallers mit dem rieselfahi- 
gen StofF kommt in einem solchen Fall zu dem Zeitpunkt 
zum Stillstand, in dem der sich ausbildende Schiittkegel auf 20 
dem im Transportbehalter befindlichen Gut die Unterseite 
des Austragsrohrs erreicht. Wird danach die VerschluBein- 
richtung in ihre SchlieBsteEung gebracht und sodann das 
lYansportbehaltnis nach unten von dem Austragsrohr ent- 
femt, so entleert sich der untere Abschnitt des Austrags- 25 
rohrs, der sich in SchlieBrichtung hinter der VerschluBein- 
richtung befindet, noch in das Transportbehaitnis. Aufgrund 
des vorliegenden Schiittkegels ist in dem Ti*ansportbehaltnis 
jedoch noch hinreichend freies Volumen vorhanden, um 
diese Restmenge aufzunehmen ohne daB der auszuschleu- 30 
sende StofF iiber die Oberseite des zweiten Wechselkragens 
hinausragt. Ein Oberfiillen des Transportbehallers ist somit 
ausgeschlossen. 

Eine besonders vorteilhafte Konstruktion des Transport- 
behallers ergibt sich, wenn die Oberseite des zweiten Wech- 35 
selkragens, der konzentrisch zu dem zylinderformigen 
Transportbehalter angeordnet ist, bundig mit dessen Ober- 
seite abschlieBt. Hieraus resultiert zum einen die Moglich- 
keit, mehrere Transportbehalter stabil tibereinanderzusta- 
peln und zum anderen ist der zweite Wechselkragen auf- 40 
grund seiner vertieften Anordnung vor Beschadigungen gut 
geschiitzt. 

Eine weitere Ausgestaltung der erfindungsgemaBen \br- 
richtung besteht darin, daB die beiden Wechselkragen be- 
zuglich Bewegungen in ihrer Beriihrungsebene formschlus- 45 
sig miteinander gekoppelt sind. Hierdurch wird eine Selbst- 
zentrierung des Transportbehallers beim Ankoppeln an den 
Rohrstutzen gewahr lei stet. 

In diesem Zusanmienhang ist es als besonders vorteilhaft 
anzusehen, an der Unterseite des ersten Wechselkragens ei- 50 
nen umlaufenden, iiber die zugeordnete Stimfiache vorste- 
henden Absatz vorzusehen, der sich im gekoppelten Zu- 
stand an der Innenseite des zweiten Wechselkragens ab- 
slutzt. Hierdurch wird eine automatische Zentrierung der 
beiden Wechselkragen erreicht. 55 

AuBerdem wird gemaB der Erfindung noch vorgeschla- 
gen, daB der zweite Wechselkragen ebenfalls zwei umlau- 
fende Nuten besitzt. Auf diese Weise konnen beide Wech- 
selkragen aus einem identischen Bauteii hergestellt werden. 
Zur Reahsierung des an dem ersten Wechselkragen an des- 60 
sen Unterseite umlaufenden Absatzes ist es beispiels weise 
moglich, in diesen Wechselkragen ein Innenrohrstuckeinzu- 
setzen, das die vorbeschriebene Zentrierungsaufgabe iiber- 
nimmt. 

SchlieBlich ist es noch besonders vorteilhaft, wenn in der 65 
Unterseite des ersten Wechselkragens eine umlaufende 
Dichtung angebracht ist. Auf diese Weise kann ein Ansau- 
gen von Bereichen des SchlauchstOcks in der Ttennspalte 
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zwischen den Wechselkragen sicher verhindert werden. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausfuh- 
rungsbeispiels der Vorrichtung, die in der Zeichnung darge- 
stellt ist, naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine erfindungsgemaBe 
Vorrichtung in gekoppelter Stellung der Wechselkragen und 

Fig. 2 wie Fig. 1, jedoch in entkoppelter Stellung. 

Die in Fig. 1 gezeigte Vorrichtung zum kontaminations- 
freien Austrag rieselfahiger Stoffe besteht aus einem Vor- 
ratsbehalter 1, der mit einer Verse hluBeinrichtung 2 und ei- 
nem zylindrischen Austragsrohr 3 versehen ist. Der Vorrats- 
behalter 1 besitzt eine Trichterform und bildet den unteren 
AbschluB eines nicht naher dargestellten Filtergehauses ei- 
nes abreinigbaren Filters. Die aus dem Medienstrom durch 
das Filter abgeschiedenen Stoffe sind rieselfahig und setzen 
sich der Schwerkraft folgend im Transportbehalter ab, so- 
lange die VerschluBeinrichtung 2 geoffnet ist. 

Fig. 1 zeigt die Vorrichtung in einer Stellung, in der ein 
erster Wechselkragen 4, der fest mit dem Austragsrohr 3 
verbunden ist, mit einem zweiten Wechselkragen 5 gekop- 
pelt ist. Der zweite Wechselkragen 5 ist Bestandteil eines 
formstabilen zylindrischen TVansportbehalters 6 und be- 
grenzt einen kreisformigen Offiiungsquerschnitt 7 dessel- 
ben. 

Die Kopplung der beiden Wechselkragen 4 und 5 ist der- 
gestalt ausgeftihrt, daB an der Unterseite 8 des ersten Wech- 
selkragens 4 ein umlaufender Absatz 9 ausgebildet ist, der 
iiber die zugeordnete Stimfiache vorsteht und sich daher im 
dargestellten gekoppelten Zustand an der zugeordneten In- 
nenseite des zweiten Wechselkragens 5 abstutzt. Auf diese 
Weise wird ein FormschluB erzielt, der ein Verrutschen der 
beiden Wechselkragen 4 und 5 gegeneinander verhindert. 
Zur Erzielung einer moglichst wirksamen Abdichtung der 
Trennungsebene zwischen den beiden Wechselkragen 4 und 
5 ist im Bereich der aneinanderstoBenden Stimseiten eine 
umlaufende Dichtung vorgesehen, die in Fig. 1 der Uber- 
sichtlichkeit halber jedoch nicht dargestellt ist. 

Wahrend der erste Wechselkragen 4 topflormig ausgebil- 
det ist and eine das Austragsrohr 3 die ht umschlieBende Bo- 
denwandung 11 besitzt, ist der zweite Wechselkragen 5 von 
ringformiger Gestalt und mit einer tieferliegenden oberen 
Behalterwandung 12 verbimden. 

Beide Wechselkragen 4 und 5 sind mit jeweils zwei um- 
laufenden Nuten 13 versehen, die zur Aufhahme von eben- 
falls umlaufenden Spannbandem 14 dienen. Mit Hilfe der 
Spannbander 14 laBt sich ein flexibles, in Fig. 1 in einem zu- 
sammengeschobenen Zustand abgebildetes Schlauchstiick 
15 in den Nuten 13 fixieren. Das Schlauchstiick 15 umman- 
telt die Kopplungss telle der beiden Wechselkragen 4 und 5 
und sorgt in Verbindung mit der Fixierung in den Nuten 13 
fiir eine hermetische Abriegelung der Kopplungsstelle bzw. 
des Transportbehallers 6 und des Endes des Austragsrohrs 3 
im abgekoppelten Zustand. 

In Fig, 1 ist die Austragsvorrichtung zu einem Zeitpunkt 
dargestellt, zu dem ein von dem rieselfahigen auszutragen- 
den Stoff gebildeter Schiittkegel 16 bis an die Unterseite des 
Austragsrohrs 3 angewachsen ist. Zu diesem Zeitpunkt ver- 
siegt der Stoffstrom und der einmal ausgebildete Schiittwin- 
kel a bleibt unverandert erhalten. Der Stillstand des Stoff- 
stroms kann dadurch festgestellt werden, daB der unter der 
VerschluBeinrichtung 2 befindhche Abschnitt des Austrags- 
rohrs 3 dann mit dem Stoff ausgefuiit ist und daher sein aku- 
stisches Verhalten - feststellbar etwa durch leichtes Klopfen 
- verandert. Sobald der Stillstand des Stoffstroms festge- 
stellt ist, kann die VerschluBeinrichtung 2 in ihre SchlieB- 
steUung ilbcrfiihrt werden, so daB unter keinen Umstanden 
weiterer Stoff aus dem Vorratsbehalter austreten kann. 
In Fig. 2 ist der Transportbehalter 6 in einer abgesenkten 
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Position dargestellt, so daB das zuvor noch in dem Austrags- 
rohr 3 befindliche Restmaterial durch den Offnungsquer- 
schnitt 7 in den Transportbehalter 6 nachgerutscht ist, Dabei 
bildet sich unter Beibehaltung des Schuttwinkels a ein ent- 
sprechend erhohter Kegel aus, dessen Spitze (bei entspre- 5 
chender Dimensionierung der Lange des Austragsrohrs 3 
bzw. der Hohe des zweiten Wechselkragens 5) unterhalb der 
Oberseite des Wechselkragens 5 liegt, so daB keineriei 
Oberfullung auftritt und daB anschlieBend das Schlauch- 
sttick 15 problemlos abgeschweiBt werden kann. Der TYans- 10 
portbehalter 6 kann danach mit einem Deckel auf einem au- 
fieren Flansch 17 verschlossen werden, 

Aufgrund der Lange des Schlauchstucks 15 iassen sich 
die beiden Wechselkragen 4 und 5 so weit voneinander ent- 
femen, da8 das dazwischen befindliche Schlauchstuck 15 15 
auf einer hinreichend breiten Rache mit einer speziellen 
AbschweiBvorrichtung dicht verschweiBt und sodann an der 
SchweiBstelle in einen oberen und unteren Teil getrennt 
werden kann, 

Der untere Teil wird zusammen mit der SchweiBstelle in 20 
dem Bereich innerhalb des zweiten Wechselkragens 5 unter- 
gebracht, so daB hiervon auBer der Materialdicke des 
Schlauchs selbst keine Teile uber den oberen Rand des zwei- 
ten Wechselkragens 5 uberstehen. Der Transportbehalter 6 
kann sodann mit einem Deckel, der entweder den Wechsel- 25 
kragen 5 oder den zusatzlichen auBeren Hansch 17 des 
Transportbehalters 6 umgreift, verschlossen werden. Auf- 
grund des zusatzlichen AuBenflansches 17 der hoher als der 
Wechselkragens 5 ist, lassen sich mehrere Transportbehalter 
6 sicher iibereinander stapeln. 30 

Der obere Teil der SchweiBstelle verbleibt am Wechsel- 
kragen 4, Das in der oberen Nut 13 des ersten Wechselkra- 
gens 4 befindliche Spannband 14 wird nach oben verscho- 
ben und das freie Ende des oberen Teils des Schlauchstucks 
wird nach unten geklappt. Sodann wird ein neuer TVansport- 35 
behalter 6 bereitgestellt, der mit einem neuen Schlauchab- 
schnitt 15 versehen wird, wozu an seinem Wechselkragen 4 
mindestens ein Spannband 14 in einer der beiden Nuten 13 
befestigt wird. Sodann wird der obere Bereich des Schlauch- 
stucks 15 iiber den oberen Teil des zuvor benutzten 40 
Schlauchstucks 15 geschoben und in der nun freien oberen 
Nut 13 des oberen Wechselkragens 5 mittels eines Spann- 
bandes 14 fixiert. 

In einem nachsten Schritt kann nun durch das neue 
Schlauchstuck 15 hindurch der verbliebene obere Teil des 45 
alten Schlauchstucks 15 samt des noch in der unteren Nut 13 
befindlichen Spannbandes 14 gel6st und in den leeren 
Transportbehalter 6 entsorgt werden. Die dann wieder frei- 
gewordene untere Nut 13 des ersten Wechselkragens 4 wird 
mit dem zuvor nach oben verschobenen zweiten Spannband 50 
belegt. Nach einer anschlieBenden Koppelung der beiden 
Wechselkragen 4 und 5 kann die VerschluBeinrichtung 2 
wieder geoffnet werden, woraufhin sich der Transportbehal- 
ter 6 mit dem rieself^higen Stoflf fiillt. 

55 
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nahme eines Spannbandes (14) versehen ist und die 
Kopplungsstelle mit einem flexibien Schlauchstuck 
(15) gasdicht ununantelbar ist, das mittels der Spann- 
bander (14) in den Nuten (13) der Wechselkragen (4, 5) 
fixierbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB oberhaib des AusU-agsrohrs (3) ein in ei- 
nem unteren Abschnitt ein trichterformiger Vorratsbe- 
halter (1) angeordnet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Vorratsbehalter (1) als Teil eines 
Filtergehauses ausgebildet ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspniche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Austragsrohr (3) den 
scheibenlxjrmigen oder topflR3rmigen ersten Wechsel- 
kragen (4) konzentrisch durchdringt. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB sich die Unterseite des Aus- 
tragsrohrs (3) in der gekoppelten Stellung des Trans- 
portbehalters (6) unterhalb der Oberseite des zweiten 
Wechselkragens (5) befindet. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Oberseite des zweiten 
Wechselkragens (5), der konzentrisch zu dem zylinder- 
formigen Transportbehalter (6) angeordnet ist, unge- 
fahr bundig mit dessen Oberseite abschieBt, 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die beiden Wechselkragen 
(4, 5) bezughch Bewegungen in ihrer Beriihrungsebene 
formschliissig miteinander gekoppelt sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an der Unterseite (8) des ersten Wechsel- 
kragens (4) ein umlaufender, iiber die zugeordnete 
Stimflache vorstchender Absatz (9) vorgesehen ist, der 
sich im gekoppelten Zustand an der Innenseite (10) des 
zweiten Wechselkragens (5) abstulzt. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB der zweite Wechselkragen 
(5) ebenfalls zwei umlaufende Nuten (13) besitzt. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Unterseite (8) des er- 
sten Wechselkragens (4) eine umlaufende Dichtung an- 
gebracht ist. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



1. Vorrichtung zum kontaminationsfreien Austrag von 
rieselfahigen Stoffen aus einem Austragsrohr in einen 
Transportbehalter, bestehend aus einem Austragsrohr 60 
mit einer VerschluBeinrichtung, das einen Wechselkra- 
gen mit zwei umlaufenden Nuten zur Aufnahme je ei- 
nes Spannbandes aufweist, dadurch gekennzeichnet, 
daB der erste Wechselkragen (4) mit einem zweiten, 
eine Offnung (7) in einer Oberseite eines formstabilen 65 
Transportbehalters (6) umschlieBenden Wechselkragen 
(5) koppelbar ist, wobei der zweite Wechselkragen (5) 
mit mindestens einer umlaufenden Nut (13) zur Auf- 
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